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Abrazaderas de tubo 16

GN 474.3

Abrazaderas de ejes paralelos

con eje ajustable

Aluminio

ESPECIFICACION
Tipos

- Tipo K: Con dos empufiaduras y dos tornillos de cabeza Allen

- Tipo S: Con cuatro tornillos de cabeza Allen

Palanca de traccion
Aluminio

- Mate, rectificado MT
- Anodizado, negro ELS

Empurfiaduras ajustables (tipo K)

- Zamac
Revestido de plastico
color plateado, RAL 9006, acabado texturizado
- Perno roscado y tornillo de retencion
Acero inoxidable AISI 303
Rueda de ajuste
Acero inoxidable AISI 303
Arandela de presion
Plastico
Tornillos de cabeza allen ISO 4762
Acero inoxidable AISI 304
- 2x ennegrecidos quimicamente (Tipo S)
- 2xacabado liso (Tipo K/ Tipo S)
Tornillo de cabeza avellanada ISO 14581
Acero inoxidable AISI 304

Anillo de retencion (muelle)
Muelle de acero AISI 301

INFORMACION

Las abrazaderas de montaje de ejes paralelos con eje ajustable
GN 474.3 se utilizan para el ajuste de configuraciones de medicién
o de prueba.

Para los ajustes gruesos en milimetros, se liberan dos puntos de
fijacion adyacentes para que la varilla pueda moverse
répidamente. Cuando se utilizan tubos/varillas de retencion
GN 480.1 (ver pagina1904) en el tipo LS con graduacién longitudinal,
la graduacion proporciona una orientacion durante el preajuste.
Para ajustes finos, se liberan dos puntos de fijacion diagonalmente
opuestos. La posicién relativa de los tubos/varillas de retencién
se puede establecer entonces con la rueda de ajuste. La distancia
de ajuste se puede leer en incrementos de 0,1 mm a partir de las
graduaciones moleteadas Gracias al muelle integrado, el ajuste esta
exento de juego.

DATOS TECNICOS
- Caracteristicas del acero inoxidable (ver pagina A26)

Tubos/varillas de retencion GN 480.1

m/ Rueda de ajuste con arandela de presion
‘ I

~ Empunaduras
Tipo K

i ~
g L\ ] Tornillos

*C | T ‘ ™~ negros
ompletar con > Tipo S
P *] d dif— "
MT ELS S Sl
mate, rectificado anodizado, negro
Tornillo de cabeza avellanada
GN 474.3-K 1SO 14581
L di a I
Descripcién Orificio para eje de tolerancia h11 Carrera max. d2 ds de h k max. l2 I3 s m 52
GN 474.3-B8-K-* B8 12 19 M4 M4 235 14 40 59 135 22 32 92
GN 474.3-B12-K-* B12 18 21 M5 M5 32 16 50 73 17 30 39 154
GN 474.3-B16-K-* B16 24 26 M6 M6 35 20 64 91 205 45 50 256
GN 474.3-S
P di a I
Descripcién Orificio para eje de tolerancia hll1 Carrera max. d2 ds de k max. 12 15 m 52
GN 474.3-B8-S-* B8 12 19 M4 M4 14 40 59 135 32 92
GN 474.3-B12-S-* B12 18 21 M5 M5 16 50 73 17 39 154
GN 474.3-B16-S-* B 16 24 26 M6 M6 20 64 91 20.5 50 256
Peso MT
; 4/2024 m Modelos ELESA y GANTER, todos los derechos reservados segun la ley.
elesa+Ganter

Mencionar siempre la fuente cuando se reproduzcan nuestros dibujos.



GN 474.3 Abrazaderas de ejes paralelos con eje ajustable
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Variantes de montaje

Segun se entregan

Puntos de apriete invertidos Abrazadera de montaje movible,
punto angular y de apriete invertidos punto angular y de apriete invertidos

Abrazadera de montaje fija,

Ejemplo de aplicacion

GN 511
para ajuste grueso

GN 4741

GN 480.1
Tipo LS

Modelos ELESA y GANTER, todos los derechos reservados segun la ley.

Mencionar siempre la fuente cuando se reproduzcan nuestros dibujos. ele‘a+Ganter

Ajuste

Graduacion de Iinea en rueda de ajuste para
el ajuste enincrementos de 1/10 mm
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Abrazaderas de tubo 16



